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Abstract of GB1025134 

Glyceryl monorincinoleate may be prepared by reacting castor oil with glycerol in the presence of sodium 
acetate at 250 DEG G.ALSO:Oil-in-water emulsions of plasticized polyvinyl chloride are prepared by 
mixing a polyvinyl chloride plastisol and water in the presence of an oil-soluble monoglyceride, an ionic 
surface-active agent, a weak base and a weak acid which with the base constitutes a buffering system. 
Specified plasticizers are dioctyl adipate, dibutyl phthalate, dioctyl phthalate and tricresyl phosphate. 
Specified glycerides are of stearic, lauric, oleic, linoleic and ricinoleic acids. A proportion of diglyceride 
may be present. Specified surface active agents are alky! sulphates, alkylaryl sulphonates and alkali 
metal and ammonium soaps. The preferred buffer constituents are sodium carbonate and boric acid. The 
compositions may also comprise pigments and thickeners, e.g. sodium or ammonium alginate, methyl 
cellulose and carboxymethyl cellulose, and may be diluted with water for use as coating compositions. 
Examples describe aqueous emulsions comprising polyvinyl chloride, dioctyl phthalate, glycerol 
monoricinoleate, sodium lauryl sulphate, sodium carbonate, boric acid, ammonium polyacrylate together 
with (1) epoxy resin and stabilizer, and (2) calcium carbonate and sodium hexametaphosphate. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



Nr.,421 801 



PATENTS CHRIFT 



Nr. 421 801 




SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHABT 

EIDGEN5SSISCHES AMT FOR GEISTIGES EIGENTUM 



Klassierung: 
Intel.: 

Gesuchsnummer: 

Anmeldungsdatum: 

Prioritaten: 

Patent erteilt 



81 a, 7/20 
B65b 

1265/65 

29. Januar 1965, 18 Uhr 

Deutscbland, 30. Januar und 
4. September 1964 OB 75223 
Vnb/81 a, B 78403 VIIb/81 a) 

30. September 1966 



Patentschrift verdffentlicht 15. April 1 967 



HAUPTPATENT 
Bockenheimer Brotfabrik Ferdinand Reissig GmbH, Wiesbaden (Deutscbland) 
Verpackungsmaschine, insbesondere fur Backwaren 

Dr. Klaus von Hanflfstengpl, Frankfurt a. M. Dr. Wolfgang Koennecke, Bad Homburg v. d. H., und Steflfen Oppawslqr. 
Frankfurt a. M. (Deutscbland), sind als Eriinder genannt worden 



Die Erfindung betrifft eiae Verpackungsma- 
schine, insbesondere fur Backwaren, wobei die Ver- 
packung aus einer Bodenhiille und einer Deckhulle 
besteht, die an ihren Bcriihrungsstellen durch Leim 

s Oder Heifisiegeln miteinander verbunden werden 
konnen. Sie ist gekennzeichnet durch zwei in einem 
Rahmen angeordnete, aufeinander abrqllende Wal- 
zfcn, in deren Umfang gleichmafiig verteiit mehrere 
Mulden zur zeitweiligen Aufnahme des Verpackungs- 

10 gutes angebracht sind, dnrcii eine Vorrichtung zur 
Zufiihrung des VerpackungsmatedalEsi auBerhalb 
jeder Walze und durch eine Einschiebevorrichtung 
zur taktgerechten Zufiihrung und Einfuhrung des 
Vearpackungsgutes in die mit dem Verpackungsmate- 

15 rial iiberzogenen Mulden der Walze. 

Eine derartige Verpackungsmaschine eignet sich 
besonders fiir die Verpackung von Backwaren, wie 
Brotchen, Hefegeback und dergleichen, da sie eine 
Beriihiung der Backwaren von Hand aus hy^eni- 

30 schen Gdinden ausschaltet 

Da derartige Backwaren ein Idcht deformierbares, 
empfindliches Verpackungsgut mit eventuell hohcm 
Feuchtig^eStsgjshaiBt darsteHen, konnen ^maU einer 
Welterbildung der Erfindung die Vertiefungen in den 

t$ aufeinander abroUenden Walzen der Form des Ver- 
packungsgutes unter Beriicksichtigung der Drehbe^ 
wegung der Walzen beim Einfahren des Gutes ange- 
paBt sein. AuBerdem sind vorteilhaft Vorrichtungen 
zur Verfoimung des zulaufenden Verpackungsmate- 

80 rials entsprechend der Umhiillung des Verpackungs- 
gutes vorgesehen sowie eine Steuervorrichtung fiir 
die Einschiebevorrichtung mit zusatzlicher Zubrin- 
gervorrichtung. 

Durch eine derartige Ausbiidung der Verpak- 

35 kungsmaschine. wird veonieden, daB das groSvolu* 
mige, leicht defonni^bare und empfindUche Ver- 



packungsgut beim Umhiillen mit dem Verpackungs- 
material in unzulassiger Weise deformiert wird. Eine 
weitere Besonderheit des Verpackung3gutes besteht 
darin, daB es sich Insbesondere auf dem auf der 4o 
Unterseite verwendeten Papier, das zur Erhohung der 
Anschmiegsamkeit und der Abdunstoberflache fiir 
die aus dem Verpackungsgut aufgenommene hohe 
Feuchtigkeit vorzugsweise stark auf gerauht ist, nicht 
vecschieben laBt, sondern h^gen bleibt AuBerdem 45 
sollen die Verpackungen mo^chst jeweils nach .tini- 
gen Stucken abgeschnitten werden. ^ 

Ausfiihrungsbeispiele der erfindungsgemaBa& 
Verpackungsmaschine werden nachfolgend anhand 
der Zeictmung beschrieben. Es zeigen: so 

Fig. 1 ein schanatisches Bild der Verpackung?- 
maschme. 

Fig, 2 einen L'angsschnitt durch das Walzenpaar, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch das Walzenpaar, 

Fig. 4 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel mit Zu- ss 
satzwaizen und Forderband, 

Fig. 5 die 2iubrmgpremrichtung fiir das Ver- 
packungsgut, 

Fig. 6 einen vergroBerten Querschnitt der Wal- 
zen eines dritten Ausfiihrungsbeispiels mit Vorver- 60 
formung des Verpackungsmaterials und den Vor^- 
gen beim Einschieben des Gutes in die Walzen, 

Fig. 7 eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung 
nach dem Erfassen des Gutes durch die obere Walze. 

Wie Fig. 1 zeigt, enthalt die Maschine zwei gegen- 65 
iaufige, fedemd gegeneinander driickende Walzen 
2, 3 mit Mulden fiir das Verpackungsgut Das Ver- 
packungsmaterial wird von Rollen 22, 23 entnommen 
und lauft von oben imd unten in die Walzen em. 
Das Verpackungsgut wird durch einen Einschicber 26 70 
jeweils in die Mulden der Walzen geschoben. Dabei 
wird es von den Verpackungsmaterialien lunhiillt, die 
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Um die Muldea herum zusammengepreBt und mit- 
einaader vorzugsweise durch Heifisiegeln verbunden 
werden. Das voa untejx zulaufende Verpackuagsmate- 
rial, vorzugsweise saugfabiges Kreppapier, kann 
s durch eine Leimvorrichtung laufen, deren Formwalze 
24 das Ledmmuster doit aufbringt, wo es fiir dias 
Verbinden mit dem von oben zulaufenden Material^ 
vorzugsweise Zellglasfolie; benotigf wird.Inder Trok- 
• keneliniichtung 25 wird der Leim .teilweise oder ganz 

10 getrocknet Das verpackte Gut wird dem Sammel- 
behaifer 28 zugefuhrt 

Verwendet man Papier, auf das bereits ein eat- 
sprechendes Klebstoffmuster aufgedruckt ist, so kann 
man natiirlich auf die Leimeinrichtung 24 und die 

w Trockeneinrichtung 25 verzichten und je nach der 
Art des Klebers eine Trommel zum Arifeuchten Ver- 
wenden oder .einen thermoplastischen Kleber beim 
Durchiauf durch das Walzenpaar erhitzen. 

GGjxvsiR Fig. 2 sind die Verpackungswalzen 2,. 3 

so im Rahmen 1 so gelagert, da6 sie aufeinander ab- 
roUen. Der Antrieb erfolgt durch eiiien nicht 3ar- 
gestellten Motor iiber die 2^ahnrader 4, 5, die die 
Walzea gegenlaufig in Drehung versetzen. D(ie Lager 
der oberen Walze 3 stiitzen sich oben an einer ab- 
as gefederten Lagerschale 6 ab, so daB die Walze gpge- 
benenfalls nach oben ausweichen kann. Jede der Wial- 
zea ist gemaB Fig. 3 mit fiinf Mulden 7 versehen. 
Die Mulden in der unteren Walze entsprechen der 
unteren Halfte des Verpackungsgutes. In den zwi- 

30 schen den Mulden verbleibenden Stegen 8 der unteren 
Walze 2 sind Perforiermesser 9 radial verschiebbar 
angeordnet Die Perforiermesser 9 sind in geeignete 
Langsnute in den Stegen 8 eingesetzt und durch 
Federn 1.0 in diesen gehalten. Die Perforiermesser 

35 stehen nach beiden Seiten iiber die Walze 2 iiber 
und laufen in Schlagzapfen 1 1 aus. * 

Unterhalb der Babn der Schlagzapfen m der 
Ebene der Benihrungslinie der beidea Walzen endet 
der Tragarm 12 eines Fiihrungsgestanges 13 in einem 

40 Schlaghammer 14. Das Fiihrungsgestange 13 und 
mit ihm der Schla^ammer 14 wird durch eiaen 
Blektromagneten 15 schlagartig angehoben. Die 
Spitzen* des Peiforiermesseis werdbn d!ab^ von 
einer Langsnut 16 in dem gegeniibediegenden Sfeg 

45 17 der oberen Wake 3 aufgenommen. Die Stege 17 
konnen auBerdem Langsbohnin^a 18 zur Au^iahme 
von elektrischen Heizelem^nten 19 trageiL Die 
Schleifringanschlilsse IG fur diese Heizelemente sit- 
zen dann neben der -Walze 3 auf deren Antriebs- 

50 achse. Gegebenenf alls kann die Oberflache der Stege 
noch mit emer Silikonguminischicht iiberzogen wet- 
den. 

Unmittelbar vor dem Walzenpaar 2, 3 ist der 
Arbeitstisch 21 mit mehreren schmalen Einschnitten 

55 versdien, durch die ein Einschieber 26 von unten 
her hindurchgreift- (Fig. 5). Der Einschieber 26 
besteht aus mehreren gebogenea Hebelarmen, die 
auf emer gwneinsamen Welle 27 befestigt sind. Die 
WeUe ist so im Maschinenraum 1 angeordnet, daB 

60 die abgerundeten Hebelspitzen in der einen Endla^ 
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bis in die Mulden der Walzen hineinragen, in der 
zweiten Endlage (strichpunktiert dargestellt) unter 
dem Arbeitstisch 21 liegen. 

Zum Antrieb der Hebel 2-6 sitzt auf dem einen 
Ende der Welle 27 ein Hebel mit RoUe 27a. Diese « 
Rolle wird von dem gabelformigen Ende eines 
Steuerhebels 27b umgriffen, der bei 27c im Ma- 
schinenrahmen gelagert ist. Dieser Hebel tragt eine 
RoUe 27^/, Die Feder lie driickt die Hebelarme 26 
gegen d^ Walzenpaar 2, 3 und zugleich den Steuer- to 
hebel mit der Rolle 27<i gegen eine Kurvenscheibe 
27/, die auf der Welle 2b der unteren Walze 2 
sitzt. Das Einschieben des Verpackungsgutes ge- 
schieht ^o durch eine Feder, das Riickholen der 
Hebelarme 26 zwanglauf ig. 7s 

Beim Abziehen von den Vorratsrollen uberspan- 
nen die Papierbahn 23a und Folienbahn 22a zu- 
nachst die Mulden in den Walzen 2, 3. Von den 
Einschiebern 26 wird das Brotchen zwischen die Pa- 
pier- und Folienbahn gedriickt, die sich dabei in die «o 
Mulde ausweicheiid defbrmieren. 

Durch die Walzenrander und die Stege der Wal- 
zen werden die von unten kommende, mit Kleber 
bestrichene Papierbahn. und die von oben kommende 
Zellglasfolie aufeinandergepreBt und miteinander ver- as 
Mebt. Sobald die Langsstege aufeinander abroUen, 
wird der Elektromagnet 15 eingeschaltet und durch 
die fiewegung des Perforiermessers 9 das Verpak- 
kungsmaterial gelocht oder geschnitten. 

Fig. 4 zeigt eine Abwandlung der Verpackungs- 90 
masdhine, die die Verwendung von nicht sofort ge- 
niigend bindendem Leim ermogUcht. Hinter dem 
Walzenpaar 2, 3, ist ein zweites, ebenso geforintes 
Walzenpaar 29, 30 angeordnet Die vorderen Walzen 
sind mit den hinteren durch Stahlbander 31, 32 vef-^ ,95 
bunden, in denen sich Offnungen befinden, deren 
UmriB den Mulden in den Walzen entspricht. Die 
F3rderbander ddicken das Verpackungsmaterial iiber 
einen langeren Zeitraum zusammen, bis der Leim 
geniigend abgebunden hat loo 

Die Ansfiihrung nach Fig. 6 und 7 besitzt 
erne fiir das Anflegen des Verpackungsgutes von 
Hand geeignete kontinuierliche laiifende Zubringer- 
einrichtung, die aus einem Kettentrieb 33a besteht, 
an dem in gleichmaBigem Abstand ^fitnehmer 33^ los 
angeordnet sind, die mit ihrer Unterseite auf einer 
Schiene 33c laufen.,Die Mitnehmer fallen nach hinten 
ab, nachdem das Verpackungsgut in den Wirkungs- 
bereich der Hebel 26 gekpinmen ist 

Das Verpackungsmaterial, das von oben und un- uo 
ten zulauft, wird vom Verpackungsgut in die'Ver- 
ti^ung der Walzen g^gen. Um Deformationen bei 
empfindlichem Verpackungsgut durch dieses Em- 
Ziehen zu verhiiten, sind Gegenwalzen 2a und 3a von 
gleicher Grofie wie die Walzen 2 imd 3 yorgesehen, iis 
deren Vorspriinge die Verpackunsmaterialien in die 
Mulden der Formwalzen 2 und 3 Ziehen. Walzen und 
Gegenwalzen werden fedemd gegeneinander gedriickt, 
damit das Verpackungsmaterial behn Weiterlaufen 
nicht wieder zuriickgezogen wird. uo 



Die verpackte Ware soil so aus der Verpackungs- 
maschiae genommea werden, dafl keine Stauung ent- 
steht. Dieses wird gemaB Fig. 7 erreicht, indem das 
dicht an die Walze anschliefiende Abnahmebrett 21b 
unter die Mitte der unteren Walze 2 mit Neigung 
nach unten gelegt ist. 

PATENTANSPRUCH 

Verpackungsmaschine, insbesoadere fiir Back- 
waren, wobei die Verpackung aus einer Bodenhiille 
und einer Deckhiille besteht, gekennzeichnet durch 
zwei in einem Rahmen angeordnete aufeinander ab- 
rollende Walzea (2, 3), in deren Umfang ^eich- 
maCig verteilt mehrere Mulden (7) zur Aufnahme 
des Verpackungsgutes angebracht sind, durch eine 
Vorrichtung (22, 23) zur Zufiihrung des Ver- 
packungsmaterials auBerhalb jeder Walze und durch 
eine Einsdiiebevorrichtung (26) zur taktgerechten 
Zufiihrung und Einfiihrung des Verpackungsgutes in 
die mit dem Verpackungsmaterial uberzogenen Mul- 
den der Walzen. 

UNTERANSPRUCHE 

1. Verfahren nach Patentanspruch, fiir leicht de- 
formierbares und empfindliches Verpackungsgut, wie 
z. B. Brotchen oder andere Backwaren, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJB die Mulden in den aufeinander . 
abrollenden Walzen der Form des Verpackungsgutes 
unter Berucksichtigung der Drehbewegung der Wal- 
zen angepaBt sind. 

2. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 1, 
fiir Brotchen mit ebener Bodenflache oder ahnliche 
Backwaren, dadurch gekennzeichnet, daB die Gnind- 
flache der Mulden in der unteren Walze (2) nach 
aufien gewdlbt, die Grundflache der Mulden der 
oberen Walze (3) nach innen gewolbt ist. 

3. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den zwischen den 
Mulden im Walzenumfang verbleibenden Stege (8) 
der einen Walze (2) verschiebbare Perforiermesser 
(9) angeordnet und in den entsprechenden Stegen 
(17) dCT anderen Walze (3) Langpnuten (16) 
eingeschnitten sind. 

4. Verpackungsmaschme nach Unteranspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Perforiermesser 
seitlich iiber die Walze hinausra^n und in Schlag- 
zapfen (11) enden und dafi unterhalb der Bahn der 
Schlagzapfen in der Ebene der Beriihrungslinie der 
beiden Walzen jeweils ein Schlag^ammer (14) an- 
geordnet ist, der an einem Tragarm (12) eines 
Fiihrungsgestanges (13) befestigt ist, welches mit- 
tels eines Elektromagneten (15) schlagartig anheb- 
bar ist. 

5. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 4, 
gekennzeichnet durch Vorrichtungen zur Vorverfor- 
mung des zulaufendien Veipackungsmaterials ent- 
sprechend der Form des leicht deformierbaren und 
empfindlichen Verpackungsgutes. 

6. Verpackungsmascliine nach Unteranspruch 5, 
gekennzeichnet durch neben den Walzen (2, 3) 
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angeordnete Gegenwalzen, die Vorspriinge entspre- 
chend den Mulden in den Walzen aufweisen und mit < 
ihren zylindrischen Teilen aufeinander abrollen. 

7« Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 6, 

gekennzeichnet durch eine Steuervorrichtung fiir die 
Einschiebevorrichtung mit zusatzlicher Zubringer- 
vorrichtung. ' 

8. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein um eine Achse 
schwenkbarer Einschieber (26) das Verpackungs- 
gut von dem Brett (21a) in die Mulden der unteren 
Walze einschiebt. 

9. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bewegung des Ein- 
schiebers (26) in Richtung auf die Walzen durch 
Fedem erfolgt und die umgekehrte Bewegung durch 
einen Nockentrieb vorgenommen wird. 

10. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 9, 
gekennzeichnet durch eine kontinuierlich lauf ende 
Zubringervorrichtung (33) fUr die Bewegung des 
Verpackungsgutes zum Einschieber, deren Mitneh- 
mer (33Z?) nach Erreichen des Einschiebers nach 
unten abf alien. 

11. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

10, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Abnahmebrett 
(21b) unter der NGtte der unteren Walze (2) mit einer 
Neigung nach unten angeordnet ist und mit seinem 
vorderen Teil nahezu an der Walze anliegt. 

12. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die eine der beiden 
Vorrichtungen zum Zufiahren von Verpackungsma- 
terial, vorzugsweise die untere PapierzufCihrung, eine 
Einrichtung zum Auftragen von Klebstoff auf das 
Verpackungsmaterial und eine Klebstofftrocken- 
strecke umf aBt 

13. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

12, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebstoff mittels 
Walze nur an den Flachen aufgebracht wird, die mit 
dem zweiten Verpackungsmaterial verklebt werden. 

14. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

13, dadurch gekennzeichnet, dafi zum Trocknen der 
mit Klebstoff versehenen Flache des Papiers geheizte 
Flatten oder HeiBlufttrockner vorgesehen sind. 

15. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

14, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine 
der Walzen (2, 3) eine Heizvorrichtung besitzt. 

16. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

15, dadurch gekennzeichnet, daB in den LSngsstegen 
(17) der unteren Walze (2) Langsbolmingen (18) 
zur Aufnahme von elektnschen Heizelementen (19) 
vorgesehen sind. 

17. Verpackungsmaschine nach Unteranspruch 

16, dadurch gekennzeichnet, daB die Langsstege (17) 
einen Silikongummiiiberzug tragen. 
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18. Verpackungsmaschine nach Unteranspnich band (31, 32) verbunden sind, welches dem UmriB 
17, dadurch gekennzeichnet, daB im Abstand vom der Mulden in der Walze entsprechende Ausneh- 
ersten Walzenpaar (2, 3) eiii zweites ^eichartiges-. mungenhat. 
Walzenpaar (29, 30) angeordnet ist und daB jeweils 
s die oberea und die unterea Walzen durch ein Forder- Bbckenheimer Brotf abrik Ferdinand Reissig GmbH 

Vertreter: Bovard & Cie., Bern 
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